Imagen no contractual | Image non contractuelle

SBLOW 5

Maquinas de soplado eléctricas de una y dos estaciones
Machines de soufflage électriques simple et double station

SMARTLINE

Ventajas convincentes Avantages convaincants

30 % menos inversion en la maquina, 20 % de ahorro ener-
gético, 10 % menos material

Instalaciones compactas de soplado totalmente eléctricas
con calidad Bekum

Produccion econdémica para envases de consumo Yy Cos-
mética
Huella reducida y gran accesibilidad

Accionamientos eléctricos de alta eficiencia y maxima pre-
cision desde el primer disparo

Extrusores de alto rendimiento HiPEx 36D con gran homo-
geneidad de fusion

Cabezas de distribucion helicoidal en mono y 3 capas
para PCR y cambios rapidos de color

Control intuitivo BC 8.0 con supervision mediante IA para
una calidad continua de los articulos y maxima disponibi-
lidad de la maquina

Clase de eficiencia energética 10 segun Euromap 46.1
Servicio global — personal, digital y presencial

30 % d'investissement machine en moins, 20 % d’éco-
nomie d’énergie, 10 % de matiére en moins

Installations de petit soufflage compactes, entiérement
électriques, avec la qualité Bekum

Production économique pour I'emballage grand public
et la cosmétique

Faible encombrement et grande accessibilité

Entrainements électriques haute efficacité et précision
maximale des le premier cycle

Extrudeurs haute performance HIPEx 36D avec excel-
lente homogéneéité de fusion

Tétes de distribution hélicoidale en mono et 3 couches
pour PCR et changements rapides de couleur

Commande intuitive BC 8.0 avec surveillance par IA
pour une qualité continue des articles et une disponibili-
té maximale des équipements

Classe d’efficacité énergétique 10 selon Euromap 46.1
Service mondial — personnel, digital et sur site



Datos técnicos | Caractéristiques techniques

Estaciones individuales y dobles
Stations simples et doubles

Longitud del molde, max.
Longueur du moule, max.

Anchura del molde,, max.
Largeur de moule, max.

Espesor del molde c
Epaisseur de moule
Apertura del molde
Course d‘ouverture de moule

Peso del molde, max. K 100
Poids max. de moule 9 2x 100

Desplazamiento del carro i
Course de transport de moule

Fuerza de cierre KN
Force de fermeture

Fuerza de calibracion KN
Force de calibrage

Ciclo en vacio ' S
Temps de cycle a vide

Presion neumatica de operacion
Pression de service, pneumatique

Dimensiones principales | Dimensions | seLow | sBLow
principales 5S D
Longitud il &t
Longueur min. Gt G #L 0
Ancho (dependiendo de estacion de entrega) min. dlmil " |
Largeur (dépendant de la sortie article) min. i 1.960 2.580 & L
Altura (sin extrusora) aprox.
2.7 .34 i

Hauteur (sans Extrudeuse) env. £ B ° "
T ) ‘ |:|
(sin extrusor ni cabezal de soplado)
Poids net .
(sans extrudeuse ni téte de soufflage) 7
! Los consumos reales de energia eléctrica y enfriamiento dependen del articulo a producir. | Les consomations
réeles électriques, de refroidissement et d'air d‘épendent de I'article B T
Los valores predeterminados de la maquina estdn marcados en negrita | Les valeurs standard de la machine

sont marquées en gras
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