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Estimados clientes, socios y
personal de la empresa:

Hace 60 anos mi padre fundé la em-
presa Bekum en Berlin, cuya adminis-
tracion y propiedad siguen estando al
100 % en manos de nuestra familia.
Esto demuestra un nivel de estabilidad
que no tiene rival en nuestra industria.
Junto con nuestras plantas en Austria
(50 anos) y en EE. UU. (40 anos) — que
también celebran aniversarios impor-
tantes, el Grupo Bekum posee mas de
150 anos de experiencia, que consti-
tuyen el pilar tanto de su éxito como
del nuestro en términos de moldeo
por extrusion soplado.

Sin embargo, no deseo pasar dema-
siado tiempo recordando, pues un
entorno de mercado cada vez mas
competitivo exige nuestro enfoque
hacia el futuro. Tras el exitoso cam-
bio de generacion realizado en la Ul-
tima Feria K 2016, hemos venido tra-
bajando desde entonces en muchos
de los proyectos que llevan mi firma
y que me complace presentarles
durante este ano de la feria K 2019.
Entre ellos, la renovacion de la iden-
tidad corporativa y de la pagina web,
que ahora reflejan un perfil de Bekum
mas moderno. Pero de lo que estoy
especialmente orgulloso es de pre-
sentar una gran cantidad de noveda-
des técnicas como nunca antes.

Aqui es de destacar el Concepto 808,
que presentaremos en la K 2019 de
Dusseldorf. No se trata tanto de pre-
sentar un modelo especial o0 un nuevo
tamafno de maquina, sino mas bien un
concepto de maquina con una serie
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de innovaciones y nuevas tecnologias,
con las cuales queremos mostrar una
vision general de nuestro futuro cata-
logo de maquinas.

Lo mas llamativo es, sin duda, nuestro
nuevo y funcional disefio de maquina,
con una accesibilidad que permite
el cambio rapido magnético de mol-
de en 15 minutos. Sin embargo, las
novedades de verdad se encuentran
en su interior. Presentamos una nue-
va generacion de nuestro sistema de
control de la maquina “Bekum Control
8.0” con interfaz de usuario intuitiva,
capacidades de Industria 4.0 amplia-
das, analisis inteligente de datos, asis-
tencia en servicio y mucho mas.

También presentamos nuestra nueva
generacion de extrusoras HiPEx 36D
con una calidad de fundicion mejo-
rada, motores IE5 y un considerable
ahorro de energia. A esto se anade
nuestro cabezal con distribuidor en
espiral de 3 capas que permite una
distribucion precisa de estas capas y
un mayor empleo de plasticos PCR en
apoyo de la economia circular.

En la presente edicion de Bekum
News, usted podra informarse sobre
estas y otras muchas innovaciones,
tales como nuestra maquina envasa-
dora mas grande EBLOW 807D, con
accionamientos eléctricos y nuevos
proyectos y desarrollos en el soplado
de moldes grandes, industria automo-
vilistica, industria farmacéutica y PET
soplado por extrusion.

Para finalizar, quisiera destacar un
éxito muy especial: gracias al trabajo
desempenado por el excelente equi-
po de Bekum America, la empresa ha
crecido continuamente en los ultimos
anos. De tal forma que hemos deci-
dido ampliar nuestra area de ensam-
ble, para asi poder responder a las
crecientes necesidades de nuestros
clientes, reducir los tiempos de entre-
ga e introducir procesos de ensamble
mas eficientes. Se daran a conocer
mas detalles durante el K’'2019.

Sin la confianza que ustedes, nues-
tros clientes, han depositado en no-
sotros una y otra vez, este éxito no
hubiese sido posible en las Ultimas
décadas. Por ello, me gustaria exten-
der mi mas sincero agradecimiento.
Crecemos con los retos que ustedes
nos presentan y estamos muy agra-
decidos por las excelentes y nume-
rosas colaboraciones que tenemos
con nuestros clientes, con quienes
desarrollamos nuevas soluciones.
lgualmente quiero expresar mi agra-
decimiento a nuestros empleados
en las plantas de Berlin, Traismauer
y Williamston, que dia a dia trabajan
para apoyar a Bekum y a nuestros
clientes. Muchas Gracias!

Cordialmente,

A fiht

Michael Mehnert
Director General
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K-ESPECIAL

Enfocado hacia el futuro: Concepto 808

Con su nueva maquina “Concepto 808”, Bekum anuncia
el futuro de las maquinas de extrusion moldeo por soplado.

Concepto 808

Los visitantes de la K 2019 que de-
seen informarse sobre tendencias en
el sector, innovaciones y temas de
actualidad en el ambito de extrusion
moldeo por soplado, necesariamen-
te tendran que pasar por el estante
de Bekum.

Este concepto de maquina muestra
un amplio rango de caracteristicas
que presentaran dichas maquinas
a futuro: consumo de energia opti-
mizado, tamafio mas reducido, ex-
celente accesibilidad y rapidez en
tiempos de configuracion.

Diseno

El nuevo disefio se caracteriza por
su estética con una forma y colori-
do contemporaneos, asi como por la
ampliacion de funciones y una ergo-
nomia optimizada. Sus superficies in-
geniosamente biseladas combinadas
con amplias ventanas ligeramente

tintadas, resaltan la notable capaci-
dad innovadora de las maquinas de
soplado de Bekum. La inclinacion de
las superficies transmite dinamismo.
Cuando se trata de detalles, el disefno
minimalista sirve para resaltar la exce-
lente calidad de nuestras maquinas.
El extenso esquema de color amarillo
indica claramente que se trata de una
maquina de soplado Bekum, garanti-
zando asi un elevado nivel de recono-
cimiento de nuestra marca.

Entre sus caracteristicas practicas
se encuentran, las amplias puertas
de seguridad y lamparas de sefali-
zacion LED integradas, para indicar
en diversos colores el estado de fun-
cionamiento.

Sisterna magnético

de cambio rapido de molde

Una de las excelentes funciones
nuevas es el sistema magnético op-

cional de cambio rapido de molde,
que permite cambiar el molde en 15
minutos para cada unidad de cierre
sin necesidad de herramientas ni de
carro-transportador especial para los
moldes. Destaca especialmente el
sistema de cambio rapido del perno
de soplo, de facil accionamiento por
medio de una tecnologia de sujecion
magnética. Los moldes y los pernos
de soplado se cambian siempre por la
parte delantera de la maquina.

Visite Bekum en la K 2019
para mas informacioén sobre
el Concepto 808.
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K-ESPECIAL

Unidad de cierre exclusiva

El sistema de cierre de molde tipo-C
patentado por Bekum (C-Frame
Clamp), sigue siendo el nucleo de
todas las maquinas de la nueva serie
y convence por el extraordinario pa-
ralelo que guardan entre si las placas
de cierre.

El “Concepto 808” demuestra una
variante posible para el disefo del
accionamiento de cierre 0 sujecion.
Los requisitos mas importantes del
accionamiento son la habilidad de
generar en poco tiempo la fuerza de
cierre 0 sujecion para asi completar
el desplazamiento, lo cual es deci-
sivo para la calidad del producto. El
accionamiento de cierre eléctrico in-
tegrado en “Concepto 808" cumple
la funcion de generacion de fuerza
particularmente bien. Plasticos con
altos requisitos técnicos como PP,
PC y PET se han podido procesar
en numerosas aplicaciones con ex-
celentes resultados de troquelado en
grandes cantidades.

En la futura serie de maquinas enva-
sadoras por soplado, los movimientos
del carro, del troquelado y de la extru-
sora basculante, dispondran siempre
de accionamientos electromecanicos.
La lubricacion automatica centraliza-
day un dispositivo de corte conforme
al plastico a procesar, son estandar.

HiPEX: extrusora de gran rendimiento
La particularidad de la nueva genera-
cion de extrusoras “HIPEX” en la futu-
ra serie de maquinas envasadoras por
soplado, se caracteriza por una gran
estabilidad de procesos, sus elevadas
capacidades de rendimiento al maxi-
mo y una 6ptima homogeneidad de
fusion. A la hora de disenar las extru-
soras, Bekum otorga un valor especial
para obtener una elevada eficiencia
energética. El accionamiento eléctrico
de la extrusora se regula en funcion
de la velocidad. Se trata de un accio-
namiento directo, energéticamente
eficiente, compuesto de un motor de
la clase IES y una caja de engranaje. El
empleo de extrusoras energéticamen-
te eficientes como principales consu-
midores de energia de cada maquina
de extrusion moldeo por soplado,
garantiza el logro de clasificacion de
eficiencia energética 10, la mas alta,
conforme a EUROMAP 46.1.

Cabezales de extrusion Bekum

Los cabezales de extrusion Bekum
estan en continuo desarrollo. En la
tecnologia mono y multicapa, estos
cabezales garantizan un flujo de fu-
sidn preciso, un cambio de color en
corto tiempo y un grosor de pared
uniforme en todo el contorno del re-
cipiente, para todos los plasticos que
pueden moldearse por extrusion. El
material remolido pos consumo (PCR)
y el material de relleno (carbonato de
calcio- CaCo3) se pueden procesar
con excelentes resultados.

Nueva unidad de control

Una nueva pantalla de amplio tamano
y con disposicion en vertical, redon-
dea el moderno diseno de la futura
serie de maquinas. La nueva e intui-
tiva interfaz de usuario permite visua-
lizar en pantalla valores de rendimien-
to, consumo de energia, electricidad,
agua y aire, asi como la presion de
todos los medios de alimentacion.
Los servicios en linea — que otros fa-
bricantes destacan ahora a raiz del
curso Industria 4.0 — en Bekum ya han
estado disponibles y en uso desde
hace afos. De este modo, con la au-
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torizacion por parte del propietario, los
técnicos de servicio de Bekum pue-
den acceder en cualquier momento a
la instalacion para realizar pruebas de
funcionamiento y actualizaciones de
software.

Nuestra aportacion

a la economia circular

Bekum lleva afios comprometido con
la economia circular y muestra de
ello son sus cabezales de tres capas,
con los que ofrece una solucion para
poder reutilizar de forma econdmica
residuos plasticos de PE o PP por
separado. Gracias a la tecnologia de
tri-extrusion de Bekum, el material re-
molido (PCR) puede integrarse entre
dos capas de nuevo material plastico
virgen, permitiendo una produccion
eficiente en el uso de los recursos. El
empleo de PCR en la capa intermedia
puede ademas reducir los costos de
produccion del recipiente. Las apli-
caciones de soplado de tres capas
constituyen la tendencia actual de los
envases, ya que las empresas se es-
fuerzan en reducir el consumo total de
plasticos y asi proteger los recursos
naturales de nuestro planeta. B
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Nuevo panel de control para
la maquina, Bekum Control 8.0

Por primera vez se presentara el nuevo control
denominado “Bekum Control 8.0” en la maquina
de exposicion Concepto 808 en la feria K 2019.

Bekum trabaja constantemente en
simplificar cada vez mas el manejo
de las maquinas. Por este motivo, un
equipo integrado por expertos en HMI
y por técnicos de aplicaciones, anali-
z6 y perfecciond el panel de control
ya existente.

El nuevo panel de control lo constituye
una pantalla de elevada calidad de 24"
en formato vertical con alta definicion y
resolucion (full-HD resolution). A la hora
de seleccionar la pantalla se prestd
atencién a que fuera resistente y a que
no se produjeran reflejos. Ademas, se
ha reducido considerablemente el nu-
mero de elementos de mando para asi
facilitar el manejo.

El formato vertical, mas amplio, permite
optimizar la navegacion por el menay la
representacion de nuevas funciones. En
la nueva pagina del panel (Dashboard)
se ve directamente si hay un fallo, o si

hay mantenimientos pendientes, asi
como la productividad de la maquina.
El operador o el jefe de turno pueden
incluso ver desde cierta distancia si
tiene que realizar alguna intervencion.
Esto resulta especiamente Util en el
caso de que una sola persona opere al
mismo tiempo varias maquinas, puesto
que de este modo se acorta el tiempo
de reaccion y, en consecuencia, tam-
bién el tiempo de una posible interrup-
cién en la produccion. Dado que no se
ha modificado la l6gica de manejo ni el
contenido de las paginas, los operado-
res acostumbrados a méaquinas Bekum
mas antiguas no tendran problema en
familiarizarse rapidamente con esta in-
novacion.

Ademas de las nuevas funciones, la
interfaz de usuario ha sido redisenada
graficamente para que su manejo resul-
te mas facil. Bekum se decidio de for-
ma consciente por un diseno de tono

Nuevo panel de control

oscuro para que el fuerte contraste ga-
rantice la atencion del operador en los
elementos mas importantes.

El nuevo control de la magquina “Bekum
Control 8.0” facilita el manejo de la ma-
quina y le proporciona al operador la in-
formacion que necesita mostrandosela
con claridad. &

A continuacion, exponemos
las convincentes caracteristicas
del nuevo control:

B Una moderna pantalla con alta
definicion de 24" en formato vertical
B Menos elementos en el panel
del operador
B Remodelacion grafica de
la interfaz de usuario
B Optimizacion de la navegacion
por el menu
® Nuevas funciones practicas

Sistema magnético
de cambio rapido para

moldes y pernos de soplo

La reduccion de la cantidad de arti-
culos en cada lote que se produce y
la constante presion de costos, ha-
cen necesario un cambio frecuente
de moldes durante dicha produccion
y requieren maquinas cada vez mas
flexibles.

El cambio de los moldes y sobre
todo de multiples pernos de soplo,
supone complejos procesos de ajus-
te que afectan directamente a la pro-
ductividad. Si durante la produccion
es necesario cambiar los articulos

a soplar con frecuencia, conviene
entonces recurrir a la tecnologia de
sujecion magnética. Esta permite
cambiar rapidamente los moldes en
un tiempo minimo y las herramientas
de forma segura y sin necesidad de
ajustes adicionales. Esta reduccion
de tiempo, vale su peso en oro.

Con el sistema magnético de cambio
rapido de molde — disponible exclusi-
vamente en Bekum — para maquinas
de moldeo por soplado, el cambio de
molde se efectia en 15 minutos para
cada unidad de cierre, sin necesidad
de usar herramientas ni carros espe-
ciales. Una mesa de rodillos integrada,
necesaria para extraer los moldes, ocu-
pa poco espacio. La instalacion de un
molde, asi como su retirada, se realiza
por la parte frontal de la maquina, por

lo que no es necesario dejar un deter-
minado espacio libre en ambos lados,
y esto permite colocar mas maquinas
en el area de produccion. La retirada y
el transporte de los moldes se puede
realizar por medio de un montacargas
0 con grua, segun se desee. No es ne-
cesario adquirir ningun “carro especial
para moldes”. Ademas, se elimina el
costoso empleo de placas de acopla-
miento para los conjuntos de moldes.
Por lo general, los moldes existentes se
pueden integrar facimente en el siste-
ma y de forma econdmica. La energia
eléctrica para el sistema de sujecion
es necesaria Unicamente cuando va a
tener lugar la magnetizacion o la des-
magnetizacion. La funcion de sujecion
esta garantizada, aunque exista una
interrupcion de suministro eléctrico. B
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Una nueva generacion de extrusoras:

“HIPEX 36™”

Detras del nombre HiPEx 36 (Extrusoras de Alto
Rendimiento 36D) se encuentra una generacion
de extrusoras con un nuevo desarrollo.

En el concepto de esta maquina
Bekum estableci6é dos metas claras:
conseguir un considerable ahorro
de energia de hasta el 20 % y ob-
tener una elevada calidad de fusion,
incluso con temperaturas muy ba-
jas. Dado que, en la extrusion con
sopladoras tanto eléctricas como
hidraulicas, se suele consumir hasta
un 80 % de la energia total, unas ex-
trusoras eficientes permiten obtener
el mayor ahorro de energia y costos
en la produccion.

El objetivo principal radica en la efi-
ciencia del sistema en conjunto, ca-
racterizado por una elevada capaci-
dad de produccioén, con constante
calidad de fusion y reducido consumo
de energia. Al mismo tiempo se cred
un concepto de construccion flexible
pero sencillo, cuya eficacia ya ha que-
dado repetidamente acreditada tanto
en las pruebas internas como en las
aplicaciones de los clientes. Para el
concepto de accionamiento Bekum
ha recurrido a engranajes de acciona-
miento directo y nuevos motores |E5
de extrusion mas eficaces, compro-
metiéndose a ofrecer al cliente tecno-
logia de vanguardia.

Las geometrias entre el husillo en la
zona de alimentacion y del tubo cilin-
drico perfectamente sintonizadas en-
tre si, garantizan un alto rendimiento
de forma fiable. La elevada produc-
cion que resulta con un diametro mas
pequeno de los husillos posibilita es-
pacio adicional para montar husillos
mas largos en las extrusoras. Como
consecuencia de longitudes cons-
tructivas de 36xD en combinacion
con zonas de mezcla mejoradas, el
husillo transporta constantemente a
la herramienta de extrusion una masa

HiPEx 36D

fundida, que es homogénea en cuan-
to a temperatura y material. Tanto la
buena mezcla de color en la masa
fundida como las menores temperatu-
ras de fusion resultan esenciales para
el proceso de moldeo por soplado. La
menor temperatura permite un mejor
procesamiento, tiempos mas cortos
de enfriamiento y, en consecuencia,
una mayor productividad para el clien-
te. El perfil de presion rebajado en la
zona de alimentacion reduce el des-
gaste, prolongando asf la vida Util.

Junto con el sistema de accionamien-
to y la calefaccion de la extrusora,
el funcionamiento del sistema en su
conjunto arroja un consumo energeé-
tico especialmente bajo. El consumo
especifico de energia, determinado a
partir de la suma de potencia de ac-
cionamiento y potencia calorifica, es

especialmente bajo en todo el margen
de velocidad.

La nueva generacion de extrusoras
“HiPEx 36" de Bekum abre las puer-
tas a una produccion rentable. B

MAS INFORMACION:

Su persona de contacto para
nuestras innovaciones en
el K2019

Sr. Stephan Franz Gruber
Teléfono: +49 30 7490-2302
E-Mail:  s.gruber@bekum.com
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MAQUINAS ENVASADORAS

EBLOW 807D: la ultima tecnologia en
maquinas envasadoras por soplado

EBLOW 807D

La maquina de extrusion moldeo por
soplado EBLOW 807D es la Ultima 'y
mas grande adicion a la serie eléc-
trica EBLOW de Bekum. Gracias a
sus platinas de mayor tamano y su
flexibilidad en la configuracion, esta
nueva maquina de doble estacion de
carrera larga (transbordadora) que
ha demostrado ser muy popular, se
puede utilizar para una amplia gama
de diferentes aplicaciones. Segun
EUROMAP 46.1, la EBLOW 807D
alcanza la eficiencia energética mas
alta, clase 10. &

Caracteristicas especiales:

B Un nuevo e innovador disefio
de maquina.

B Sistema magnético de cambio
rapido de molde

W Sistemas de extrusion de alta
produccion coordinados efectiva-
mente con ajuste de velocidad y
accionamientos directos energética-
mente eficientes

B Nuestras unidades de cierre
patentadas conocidas como prensa
“Tipo-C” (C-Frame), garantizan
la distribucién precisa en la fuerza
de cierre en el molde y aseguran
que las platinas estén perfectamente
paralelas

W E| excelente pre-sellado y corte de la
rebaba garantiza un éptimo sello del
cuello, la base y las junturas del asa

B E| espacio dentro de la prensa “Ti-
po-C” permite la instalacion de una
estacion de soplado desde la parte
inferior como opcion

Excelente versatilidad para la produccion:

B Desde bidones hasta recipientes con
asa, es posible fabricar una amplia
gama de contenedores huecos

W Produccién de hasta 2 x 16 con
multiples cavidades para botellas
delgadas y redondas

W Altura maxima de la platina de 500
mm, lo que permite alturas maximas
del molde de 550 mm con un exceso
maximo de 50 mm

W Ancho maximo del molde de 1.060 mm

B Fuerza de cierre 450 kN

W Varias opciones de configuracion para
espesores maximos de molde de hasta
2 x 200 mm con una maxima distancia
de apertura del molde de 335 mm

M Varios dispositivos de corte y una
gama de diferentes sistemas de
retirada de los articulos garantizan
una configuracién 6ptima de la ma-
quina para practicamente todas las
aplicaciones en el sector de maquinas
envasadoras por soplado
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Economia circular: tecnologia de tri-extrusion de Bekum

La economia circular es uno de los
temas centrales de la K2019 y una
de sus principales tareas es gene-
rar posibilidades de uso para resi-
duos plasticos reciclados.

Aportar soluciones que permitan
poner en practica una economia
circular es un objetivo prioritario
para Bekum.

Desde hace muchos anos, Bekum
esta comprometido con la economia
circular y suministra soluciones para
una reutilizacion econémica de resi-
duos plasticos de PE o de PP sepa-
rados. Ya en la feria K 2007 Bekum
presentd la produccion de botellas

de tres capas con procesamiento
de material remolido. Con el empleo
de la tecnologia de tri-extrusion y los
cabezales de tres capas de Bekum
se producen recipientes moldeados
por soplado con un uso eficiente de
los recursos. En este método de tres
capas, el material reciclado (PCR) se
integra en la capa central de material
remolido, entre las finas capas, inter-
nay externa, hechas de material vir-
gen. El propdsito desde el punto de
vista ecoldgico es que la proporcion
de la capa central de material remo-
lido sea lo mas alta posible, teniendo
en cuenta la geometria del molde,
para asi reducir el consumo de plas-

tico virgen en el
ciclo de produc-

cion. Para ello es

decisivo que los

tipos de pléastico

estén debidamente
separados, pues Uni-

camente usando el mismo material
para la capa interna, la externa y la
central es posible reciclar faciimente
los productos de tres capas una vez
finalizada su vida util e integrarlos asi
en la economia circular.

Ademas, el uso de PCR en la capa
central permite reducir los costos en
la produccion de envases. |

Tres preguntas al Sr. Alexander Stauch, Réchling Medical Neuhaus R3ch|ing

Alexander Stauch es Director Geren-
te BU Medical Europe der Rdchling
Medical Neuhaus GmbH & Co. KG.
El equipo editorial de bekumnews
habl6 con él sobre su produccion.

bekumnews: El Sr. Stauch, del Grupo
Roéchling, al que pertenece RMN, fa-
brica productos médicos de plastico,
personalizados y de alta calidad. Re-
cientemente, instaldé dos maquinas de
moldeo por soplado Bekum totalmen-
te eléctricas para el funcionamiento
en cuartos limpios produciendo con-
tenedores Co-Ex muy especializados.
¢,Cémo va la produccion?

7
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Alexander Stauch

A. Stauch: Todo el equipo del proyec-
to, desde el proveedor de la planta
hasta los técnicos, pueden mirar con
orgullo un proyecto muy exitoso y con
un buen comienzo.

La produccion en las maquinas de
extrusion moldeo por soplado Bekum
ha estado funcionando de manera
muy eficiente desde el inicio de la pro-
duccion en serie y pudimos producir e
incluso aumentar el volumen de pro-
duccion planificado gracias a la alta
disponibilidad de los sistemas.
Durante la implementacion del pro-
yecto, siempre pudimos confiar en la
experiencia de Bekum como provee-
dor de sistemas para maquinas de
extrusion moldeo por soplado Co-Ex
con las soluciones especiales reque-
ridas para la produccion en cuartos
limpios.

bekumnews: En su opinion, ¢,cuél fue
el mayor desafio de este proyecto?

A. Stauch: El mayor desafio en este
proyecto fueron los requisitos de cali-
dad extremadamente altos del cliente
para producir los articulos. Las insta-
laciones de produccion estan equipa-
das con sistemas de camara especial-
mente desarrollados y gran cantidad
de movimientos controlados por servo
accionamiento para garantizar la fiabi-
lidad del proceso que exige el cliente.

Desde la repetibilidad de los movi-
mientos a lo largo de las centésimas
de distribucion uniforme del grosor
de la pared, hasta el simple desliza-
miento del articulo, todo tuvo que ser
calificado y validado para garantizar la
calidad y la fiabilidad de produccion
que necesitabamos.

La adquisicion de datos de produc-
cion de las maquinas Bekum también
es un requisito basico actual para la
produccion de primaria de envases.

bekumnews: Eso suena como mu-
chas soluciones médicas especiales.
¢ Utiliza también los sistemas Bekum
para productos estandarizados?

A. Stauch: La pregunta se puede
responder con un rotundo ,si. La
decision final es, por un lado, la ges-
tion del proyecto de Bekum vy, por
otro lado, la excelente cooperacion.
Bekum como el fabricante de la ma-
quinaria y nosotros como clientes,
juntos como en equipo pudimos
superar los desafios. Por lo tanto,
hemos decidido invertir en otras ma-
quinas de extrusion moldeo por so-
plado Bekum para la produccion de
productos farmacéuticos.

bekumnews: Estimado Sr. Stauch, le
agradecemos por esta entrevista. B
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Extrusién moldeo por soplado 3D:
Una especialidad con requisitos particulares

La tecnologia de extrusién moldeo
por soplado 3D se utiliza principal-
mente en la produccion de tubos de
llenado del tanque de combustible.
Con este método se puede fabricar
cualquier tipo de tubos tridimensio-
nales de varias capas con un alto
grado de productividad.

A diferencia de la tecnologia conven-
cional de extrusion moldeo por so-
plado o de otras maquinas 3D, con
el sistema de extrusion moldeo por
soplado Bekum BAR 10D, las seccio-
nes del molde se transportan hacia la
unidad de cierre o sujecion mientras
tiene lugar el proceso de colocacion.
En cuanto se ha colocado el parison,
se cierra el molde vy, a continuacion,
puede comenzar ya el proceso de
soplado. Esto permite obtener ciclos

extremadamente cortos, de menos
de 30 segundos.

Un moderno sistema de camara de-
tecta el parison extruido meticulosa-
mente y registra su longitud. Un robot
coloca el parison en la cavidad tridi-
mensional de la seccion inferior del
molde con un alto grado de precision.
Esta precision es necesaria para que
al cerrarse el molde no quede ninguna
marca de pre-sellado en la geometria
del parison.

Las dos unidades de cierre idénticas
garantizan una elevada precision en
la repeticion y se pueden equipar con
distintos moldes y productos. Ade-
mas, la maquina ofrece la posibilidad
de preseleccionar un funcionamiento
unilateral, y asi poder cambiar el mol-
de de soplado en la segunda unidad
de cierre. Gracias a esta capacidad de

Cabezal Co-Ex de 7 capas

reequipamiento por etapas jes posible
cambiar el producto sin necesidad de
interrumpir la produccion!

El BAR 10D ofrece maxima flexibilidad
y disefio compacto. B

Sistema flexible de moldeo por soplado en maquinas de gran porte
para bidones apilables y barriles industriales de cuello ancho

iLa maquina de moldeo por soplado
modelo BA 62S es un auténtico ca-
ballo de batalla!

Este tipo de maquina acreditada vy
compacta fue disenada para dar co-
bertura a una amplia gama de pro-
ductos. Las aplicaciones mas fre-
cuentes van desde bidones de 60 |

hasta contenedores industriales de
cuello ancho de 120 |, pasando por
piezas para la conduccion de aire,
alerones para la industria automotriz
y diversas piezas técnicas. Esta dis-
ponible en diversos disefos y ofrece
dispositivos destinados a facilitar un
cambio 6ptimo de moldes y boquillas.
La combinacion de dos barras de
union (tie bars) y una boquilla ubicada
en el centro, garantizan una distribu-
cion perfecta de la fuerza de cierre du-
rante todo el proceso de moldeo por
soplado.

El sistema que se muestra en la ima-
gen ha sido equipado con un cabezal
acumulador con distribuidor en espiral
(helicoidal) de Bekum, el cual permite
obtener una mejor mezcla de colores
y reduce considerablemente el tiempo
requerido para cambiarlos. Destaca
positivamente la perfecta procesabi-
lidad del material PCR (Posconsumo
Reciclado). Incluso materiales dificiles,

como el polipropileno o el HMPE, se
pueden procesar perfectamente con
este cabezal.

Segun sea el producto, la BA 62S
puede equiparse con un cabezal de
extrusion con distribuidor en espiral
(helicoidal) de Bekum. De este modo,
es posible producir recipientes tanto
monocapa como co-extruidos (por
ejemplo, contenedores de 3 capas).
Para esta area de aplicacion la ma-
quina se puede equipar con una uni-
dad de cierre movil (transbordador).
La flexibilidad que tiene este tipo de
maquina en la retirada de los articulos
es crucial, ya que se puede realizar a
la izquierda o a la derecha, asi como
perpendicular o longitudinal respecto
al gje.

Este sencillo, a la vez que sofisticado
y bien pensado concepto de maquina
BA 62S convence y llama la atencion,
prueba de ello es la gran demanda
por parte de nuestros clientes. B
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“Bekum tiene todo bajo control”

En los ultimos afnos, Bekum ha perfeccionado de forma

decisiva su tecnologia de procesamiento de PET optimizando
en profundidad los sistemas de extrusion y las maquinas gracias
a su experiencia e ingenio en todo el proceso de PET.

La extrusion de moldeo por soplado
de botellas con asa integrada en PET
reciclable (cédigo de reciclaje 1), des-
de hace tiempo ha sido un objetivo
para los fabricantes de envases de
bienes de consumo. Para finales de
ano se habran entregado e instalado
dieciséis (16) maquinas Bekum mode-
los HYBLOW 407D y HYBLOW 607D
para la produccion continua y total-
mente automatica de botellas con asa
de PET reciclable. Esto generard un
total de 40 maquinas instaladas para
esta aplicacién en Norteamérica.

Sistema de extrusion para PET

Se han llevado a cabo amplios de-
sarrollos en las extrusoras y husillos
para solucionar los principales pro-
blemas que se presentan en la extru-
sion de PET altamente viscoso. La
sensibilidad del PET al corte o ciza-
llamiento (deformacion lateral) puede
aumentar drasticamente la tempera-
tura del material y disminuir la resis-
tencia a la caida del parison, cuando
la tasa de produccion es alta.

“Beneficiese de nuestra
experiencia en envases

con asa de PET”.

Gary Carr, Bekum America Corp.

Ademas, el procesamiento de mate-
rial remolido también presenta pro-
blemas debido a las propiedades de
fusion y densidad de la botella y es-
cama del remolido.

Con los ultimos desarrollos obtenidos
por Bekum se garantiza una produccion
del material PET constante, con una
temperatura aceptable y con un proce-
samiento de hasta el 50 % remolido.

Cabezal de extrusion para PET

Los cabezales de extrusion BKZ de
Bekum — segun el principio de parison
sobre parison — han demostrado ser
una excelente solucion para el proce-
samiento de PET. Las lineas de flujo
quedan ocultas en la linea de separa-
cion, de modo que la superficie de las
botellas es atractiva y cristalina.

No todas las fuerzas de cierre

se generan igual

Las unidades de cierre con una elevada
fuerza de sujecion, pero con una menor
distribucion de la misma no resultan
adecuadas para los exigentes requisitos
de corte en las botellas con asa de PET.
El sistema de cierre de molde tipo-C pa-
tentado por Bekum (C-Frame Clamp),
garantiza un excelente rendimiento de
corte de botellas con asa de PET gra-
cias al extraordinario paralelo que guar-
dan entre sf las placas de cierre.

La extrusion de moldeo por soplado de
PET reciclable, especialmente de bote-
llas con asa, unido al elevado interés
actual de los fabricantes de marcas,
dara como resultado nuevas e intere-
santes posibilidades de envasado. B

Varias maquinas para bidones de 20 litros instaladas en Norteamérica

Bekum America ha vendido re-
cientemente en Norteamérica cin-
co maquinas BA 34.2/EBLOW 37.
Todas ellas estan altamente espe-
cializadas y presentan caracteristi-
cas Unicas de mecanizado para la
produccion automatica de bidones
apilables.

2 maquinas EBLOW 37

Dos maquinas EBLOW 37 de alta ve-
locidad y totalmente eléctricas que
producen bidones de 20 litros con
certificacion UN, de 1200 gramos 'y un
rendimiento de hasta 150 piezas por
hora — en una maquina de una esta-
cion y con disefo compacto.

3 maquinas BA 34.2

Las otras tres maquinas son BA 34.2
de una estacion. La primera incluye un
cabezal acumulador que también fun-
ciona en modo de extrusion continua,
produciendo bidones de 20 litros me-
diante el soplado desde arriba y barri-
les de 30 litros mediante el soplado »
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desde abajo, estirando el parison vy
formando el cuello con rosca interior.
La segunda maquina BA 34.2 es para
bidones de 20 litros con 6 capas,
co-extrusion.

La tercera maquina es para bidones
de 20 litros de aceite comestible, en
un molde de dos cavidades; incluyen-
do un disefno especial del bidon que le
permite girar 90 grados para apilarlo.
Con una impresionante lista de refe-
rencias que incluye mas de 100 ma-
quinas instaladas, la serie Bekum para
bidones ha obtenido un gran éxito en
todo el mundo. Disponible en ambas
versiones, eléctrica e hidraulica, de
una o dos estaciones, de alta velo-
cidad y configuracion multicapa. Be-
kum ofrece una solucion completa en
maquinas para bidones apta para res-
ponder a los exigentes requisitos del
mercado mundial. B

EBLOW 37

Gama de maquinas de soplado Bekum de gran porte

Tecnologia deseada por la industria, unida al retorno de la inversion que exige el mercado.

El editor de bekumnews entrevisto
a Chuck Flammer, quien es Gerente
de Desarrollo de Negocios en Bekum
America Corp, sobre la gama de ma-
quinas de soplado de gran porte.

Chuck Flammer

bekumnews: Sr. Flammer, ;cémo va-
lora usted el mercado americano de
maquinas de soplado de gran porte
para Bekum?

Chuck Flammer: Bekum es conocido
en la industria del moldeo por soplado

como uno de los lideres en tecnologia.
Ultimamente se le ha venido asocian-
do cada vez mas con el mercado de
envasado para recipientes de hasta
20 litros, donde disfruta de la mayor
participacion de mercado. Si bien el
mercado industrial no es tan estable
como el sector del envasado, este
ofrece  muchas posibilidades para
equipos grandes. Al igual que ocurre
en otros mercados, hay una gran pre-
sion para mantener los gastos de in-
version lo mas bajo posible. Al mismo
tiempo, los clientes de los fabricantes
de maquinas esperan obtener innova-
cion, un incremento en la capacidad
de utilizacion de la maquina, un dise-
no flexible y un control intuitivo.

bekumnews: Las exigencias no difie-
ren mucho comparadas con las de las
maquinas de envasado. ;Qué debe
hacer Bekum?

Chuck Flammer: Como en cualquier
otro mercado orientado al cliente, el
primer paso consiste en acercarse a
ellos para obtener su retroalimenta-
cibn y conocer sus requerimientos.
Cada cliente tiene su propia férmula
de éxito, pero hay muchas exigencias

que comparten todos, por ejemplo:
una mayor flexibilidad con el equipo.
Esto significa platinas de diferentes
medidas con diferentes fuerzas de
cierre basado en las necesidades a
futuro del cliente. Tambiéen exigen un
diseno mas pequeno y una mayor se-
guridad para el operador.

bekumnews: ;Qué variantes de pro-
duccion se demandaran en el futuro?
Chuck Flammer: Desde el punto de
vista de la innovacion, Bekum ofrece-
ra maquinas con version monocapa/
cabezal acumulador o version multi-
capa/continua. La opcion multicapa
permite agregar barreras, ahorros en
el uso de tinta, asi como en maximizar
la reutilizacion de plastico reciclado
(PCR), lo cual constituye actualmente
una meta de sostenibilidad en la in-
dustria del plastico.

El objetivo es fomentar la colaboracion
con nuestros clientes y proveedores
para asf poder producir maquinas que
se adapten Optimamente a las necesi-
dades particulares.

bekumnews: Muchas gracias por ha-
bernos concedido esta entrevista. W
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Nuevo concepto para
mantenimiento remoto

En los ultimos afos han aumentado constantemente
los requisitos en términos de seguridad de redes y
de datos para las maquinas

El acceso remoto a la red de pro-
duccion del cliente implica un enor-
me trabajo técnico y de organiza-
cion. Debido a que las maquinas
deben estar disponibles para poder
recibir el mantenimiento remoto en
cualquier momento.

Para responder a estos requisitos y y
reducir el trabajo del cliente, Bekum %
ha introducido un nuevo sistema de
mantenimiento remoto. El cliente Uni-
camente tiene que poner a disposi- Red de comunicacion del cliente

cién de dicho sistema una conexion ~SOO
a internet. Este sistema se basa en el
sistema “mGuard” que es producido
por el conocido fabricante, Phoenix
Contact. Con ello queda garantizado
el cumplimiento de todas las normas 'y
legislacion relativa a la seguridad ICS.
Empleando esta tecnologia, la red
utilizada para el sistema de maquinas
Bekum queda separada de la red de
produccion del cliente por medio de
un firewall y se excluye asi la posibili-
dad de que se produzcan interferen-
cias entre ambas. Bekum no estable-
ce una conexion a la red del cliente,
sino que se conecta directamente con
la méaquina. Para habilitar la conexion
de mantenimiento remoto, el cliente
tiene que accionar un interruptor de
llave directamente en la maquina, de
modo que puede controlar plenamen-
te el acceso a la misma.

También se ha prestado atencion a
que todos los componentes de la ma-
quina estén provistos de una interfaz Las caracteristicas:
Ethernet para garantizarle el acceso m £l Sistema esta separado de PARA MAS INFORMACION:
remoto al equipo técnico de Bekum o ,
Este sistema de mantenimiento re- la red de produccion del cliente

Nube segura

- - - Conexion encriptada

Sr. Florian Mosgéller

moto permite a los clientes de Be- = Control total ~aprobacion de Teléfono: +43 2783 4111-324
kum obtener un analisis seguro vy conexion para Iniciar sesion .

. - E-Mail: f. ller@bekum.
rapido de todos los componentes, 10 B Registro de actividades a sl ainEan
cual es de gran utilidad. & en cada sesién



COMUNICACION DIGITAL

Bekum: jDa el paso a la segunda generacién!

Tras la renovacion de nuestra identi-
dad corporativa, Bekum se presenta
enfocado hacia el futuro con un mo-
derno disefo.

El conocido logotipo de Bekum forma
una base sdlida y ahora enmarcado
en una nueva combinacion de colo-
res, representa continuidad y desarro-
llo en la misma medida. Los nuevos
colores corporativos recientemente
elegidos: azul oscuro, cian y amarillo
renen nuestros valores corporati-
vos de calidad, servicio y tecnologia.
También revelan el propdsito a futuro,
convirtiendo a Bekum en la empresa
como el punto de referencia en el sec-
tor de maquinas de moldeo por sopla-
do. Nuestro lema lleva el compromi-
SO de servicio con nuestros clientes,
cuya satisfaccion constituye nuestra
motivacion y nuestra mision.

Este cambio se refleja muy claramen-
te en el nuevo diseno de nuestro sitio
web: moderno, de manejo intuitivo e

informativo. Véalo usted mismo, visi-
tenos en www.bekum.com.

En nuestro perfil de Linkedin y en el
canal de YouTube también le propor-
cionaran actualizaciones periodicas,

ideas e informacion, noticias sobre
nuestra empresa, nuestros productos
y sobre el procesamiento de plasticos.
iNos encantaria que también nos si-
guiera en las redes sociales! &

www.bekum.com

Conferencia de Moldeo por Soplado 2019

En la tercera Conferencia Interna-
cional de Moldeo por Soplado tuvo
especial resonancia nuestro joven
Ingeniero con su exposicion sobre la
extrusion de botellas de alta calidad
hechas de polipropileno.

Las botellas son transparentes, resisten
temperaturas mas altas y son recicla-
bles, es decir, son aptas para los ca-
nales de reciclaje convencionales y, por
lo tanto, se pueden introducir para la
economia circular. Sin embargo, €l pro-
cesamiento del material es algo mas
complicado puesto que requiere una
elevada velocidad de cierre y también
una rapida generacion de la fuerza de
cierre. Bekum ha disefado un accio-
namiento combinado que consiste en
un movimiento de cierre mas rapido —
accionado electro-mecanicamente — y
una intensificacion de fuerza final — ac-
cionada servo-hidraulicamente — que
cumple ambos requisitos. B

Conferencia de Moldeo por Soplado




TECNOLOGIA'Y SERVICIO

Motores de extrusion IE5 altamente eficientes

Para los accionamientos de sus extrusoras,

Bekum emplea motores de gran eficiencia energética.

Conforme a la norma IEC TS 60034-
30-2: 2016-12, los motores sincroni-
cos, de reluctancia variable asistidos
por iman permanente, alcanzan la cla-
se de eficiencia |E 5.

Este alto nivel de eficiencia se logra a
través de la robusta estructura meca-

nica del motor. Gracias al principio de
reluctancia variable asistido por iman
permanente y el rotor con rotacion sin
deslizamiento, practicamente se evitan
pérdidas eléctricas al cien por ciento
generando poco calor. En la electronica
del convertidor de frecuencia respecti-
Vo, se optimiza de forma automatizada

el angulo de carga eléctrica, de modo
que asi se puede controlar produciendo
un esfuerzo de torsion mas eficiente.
Los imanes de ferrita empleados en el
rotor, en lugar de imanes de tierras ra-
ras, son la decision correcta en lo re-
lativo a sostenibilidad y proteccion del
medio ambiente. W

Fabricacién mecanica interna y por pedido

Produccién CNC

Como especialistas con experiencia
en el sector de ingenieria mecanica y
mecanizado, Bekum ofrece una am-
plia gama de servicios.

Desde la planificacion con la mas mo-
derna tecnologia CAD/CAM hasta el
ensamble, nosotros le proporcionamos
soluciones completas de una sola fuen-
te con flexibilidad y méaxima precision.

Gracias a nuestros métodos moder-
nos de produccion, podemos procesar
practicamente todo tipo de materiales.
Nuestra empresa se caracteriza por su
flexibilidad, manejo rapido y finalizacion

rapida de pedidos, asi como por su ca-
pacidad para cumplir con los estanda-
res mas estrictos. Con maqguinas CNC
de hasta 5 ejes fabricamos piezas de
precision de todos los materiales con-
vencionales. Ademas de CNC, dispo-
nemos también de herramientas con-
vencionales como tornos y fresadoras,
mandrinadoras horizontales, maquinas
rectificadoras de piezas cilindricas y su-
perficies.

Consultenos enviando un correo ala di-
reccion p.buchinger@bekum.com. Con
mucho gusto le informaremos sobre la
gama de servicios que ofrecemos. B

Una inversion pequena — muy efectiva

Los equipos de mantenimiento y ser-
vicio de Bekum con su experiencia
se encargan de realizar rapidamente
y sin problemas los trabajos de repa-
racion y mantenimiento en las insta-
laciones de nuestros clientes.

Esto garantiza la disponibilidad téc-
nica y, a largo plazo, se protege la
inversion de nuestros clientes en sus
sistemas de produccion.

Nuestros servicios se ajustan plena-
mente a las necesidades de nues-
tros clientes, y ayudan a solucionar
problemas técnicos evitando que
se produzcan tiempos de paro im-
previstos, para que asi la maquina
pueda funcionar de forma eficiente y
segura. A

Para asegurar una disponibilidad
o6ptima de sus sistemas e
instalaciones le ofrecemos:

B Linea directa para casos de emergencia
W Técnicos de servicio

W Piezas de refacciones/repuestos

B Reequipamientos y actualizaciones

W Modernizacién

B Mantenimiento preventivo

B Mantenimiento remoto

B Muestras de prototipos

W Capacitacion y entrenamiento

iPermitanos presentarle una oferta y
compruebe nuestros servicios!

Para obtener mas informacion visite-
nos en www.bekum.com/de/service

Mantenimiento preventivo
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Bekum Maschinenfabriken GmbH
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12277 Berlin
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Teléfono: +49 30 7490-0
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